Debitarea (taierea)

Debitarea este operatia tehnologica care se caracterizeaza prin desprinderea
totala sau partiala a unei parti dintr-un material, in scopul prelucrarii acestuia.

Sunt trei procedee de debitare:
1. debitare mecanica
2. debitare termica
3. debitare prin electroerodare

1. Debitarea mecanica — este procedeul care se realizeaza prin mijloace
mecanice:

a. prin forfecare

b. prin aschiere

c. daltuire.

Debitarea prin forfecare — se realizeaza cu ajutorul foarfecelor, clestilor si
stantelor.

Debitarea prin aschiere — este facuta cu ajutorul ferastraielor, masini de
debitat si cu pietre abrazive.

Debitarea prin daltuire se realizeaza cu ajutorul daltilor.

2. Debitarea termica — este utilizata la debitarea pieselor metalice de mari
dimensiuni, prin topire locala.

Se realizeaza cu:

— flacara cu gaz in curent de oxigen

— cu arc electric si jet de oxigen

—cu jet de plasma

—cu laser.

3. Debitare prin electroerodare — se utilizeaza Tn cazul metalelor greu de

debitat prin alte metale si se bazeaza pe efectul combinat termic si electrochimic.



Tehnologia debitarii manuale:
Debitarea cu ferastriaul manual se utilizeaza pentru taierea semifabricatelor

cu grosimea maxima de 20-30mm.
Ferastraul manual se compune dintr-o rama metalica cu doud capete, intre care
se monteaza, cu stifturi, panza de ferastrau (cu dinti pe o parte sau pe ambele parti),

astfel Incat dintii s fie orientati spre piulita fluture.

Materialul de debitat se fixeaza in menghina, iar ferastraul se tine cu mana
dreaptd de maner si cu mana stangd de partea din fatd a ramei. Apdsarea pe panza
trebuie facuta numai la migcarea panzei inainte. Se recomanda ca panza ferastraului
sa fie unsa cu unsoare grafitata, pentru micsorarea frecarii.

Debitarea cu foarfecele de mana Se utilizeaza la taierea tablelor subtiri (cu
grasimea sub 0,8mm) si din metal moale.

Foarfecele are doua cutite de otel (OSC 7).Taisurile sunt calite, ascutite,
petrecute cel mult 2 mm la inchidere, iar jocul dintre ele nu trebuie sa depaseasca 0,5
mm, indiferent de grosimea materialului.

Forfecele de mana poate fi: cu tais drept sau cu tais curb.

Debitarea cu clestele de taiat se utilizeaza pentru debitarea manuala a

sarmelor si benzilor metalice subtiri.



Falcile clestelui se confectioneaza din otel de scule si se durifica prin calire.

« Debitarea cu dalta se face prin doua procedee:
« -dupa menghina, pentru tablele groase. Dalta se sprijina pe suprafata falcii

mobile a menghinei (a);

o -dupa trasaj, pentru table subtiri, fixate tot in menghina, insd dalta nu se
sprijind pe falca menghinei, ci urmeaza linia trasata(b).
Daltile in cruce sunt folosite la tdierea canalelor (¢).

Daltile se executa din OSC 7, prin forjare. iar capetele se calesc.

Debitarea cu foarfecele de banc cu parghie (cu cutite scurte) se utilizeaza la
taierea tablelor si a benzilor de otel cu grosimea de 0,8 — 6 mm.

« 1 -batiu; 2 - cutit fix;
« 3 - cutit mobil; 4-articulatie;
o 5 - parghie intermediara;




Controlul operatiilor de debitare consta n:

« - verificarea dimensiunilor pieselor debitate cu ajutorul instrumentelor de
masurat (rigla, subler, echer). Rectilinitatea suprafetelor prelucrate prin daltuire
se verifica cu ajutorul riglei de verificare.

« - controlul calitatii pieselor debitate se face examinand marginile prelucrate

pentru ca acestea sa nu prezinte fisuri, neplaneitati, deformari etc.

Norme de SSM si PSI:
« In timpul debitarii, semifabricatele/piesele trebuie bine fixate in menghina sau

n dispozitivele de prindere ale masinii de taiat.

« sculele si masinile pentru debitat vor fi verificate Tnainte de Tnceperea lucrului
pentru a se depista eventualele defectiuni care ar putea duce la accidente.

. la taierea cu ferastraul de mana se va avea grija ca panza sa fie suficient de
intinsa, ca sa nu se rupa sau sa sara din rama, iar manerul de lemn sa fie in
stare buna.

« capul daltilor si al ciocanelor nu trebuie sa aiba rasfrangeri de material, iar din
timp n timp capul daltilor se corecteaza la polizor pentru a se evita formarea
“ctupercii”.

« daca n timpul lucrului sar aschii, muncitorul trebuie sa poarte ochelari de
protectie, iar locul trebuie ingradit cu paravane de protectie.

« nu se admite schimbarea cutitelor de catre muncitori necalificati pentru aceasta
operatie.

« Seinterzice indepartarea cu mana a deseurilor sau a pieselor taiate.

 la debitarea tablelor si profilelor pe masini de debitat se interzice sustinerea
semifabricatelor cu mana.

« Se vor manui cu grija tablele deoarece pot provoca taieturi sau zgarieturi din
cauza marginilor si bavurilor rezultate la debitare.

« seva verifica daca utilajul electric este legat la pamant.



Activitate independenta:

Rezolva singur!
1. Care este scopul operatiei de debitare?
2. Mentionati ce semifabricate pot fi debitate.
3. Enumerati sculele si uneltele care se utilizeaza la debitarea manuala.
4. Dintii panzei de ferastrau sunt orientati spre maner sau spre piulita fluture?
Argumentati!
5. Debitarea cu dalta dupa menghina se executa la table subtiri sau groase?

6. Descrieti tehnologia de debitare prin forfecare.



