Tndoirea semifabricatelor

Tndoirea este o operatie tehnologica de modificare a formei si dimensiunilor
semifabricatelor (operatic de deformare plasatica), fara indepartare de material.

Semifabricate supuse operatiei de indoire: table, platbande, bare, tevi,
sarme, profile.

Metode de Tndoire sunt:
|. Dupa natura efortului dezvoltat:

* indoire manuala;

* Indoire mecanica.
I1. Dupa temperatura la care se executa:

* indoire la rece;

« indoire la cald.
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Elemente geometrice

Capetele barei permit fixarea in vederea realizarii operatiei de indoire. Ele nu
Sunt supuse procesului de Tndoire. Dupa indoire se constata ca axa de simetrie (fibra
medie deformatd) nu-si modifica lungimea. Partea superioara a barei este solicitata la
intindere, iar partea inferioara la compresiune. Fibra medie (axa neutra) se utilizeaza
pentru calculul lungimii inifiale a semifabricatului.
r - raza de indoire;

a - unghiul la centru.



Scule si dispozitive utilizate la indoire:

- nicovale;
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Nicovale
- clocane;
- menghine;

- prese manuale

- valturi pentru roluit




Tehnologia indoirii manuale:

indoirea manuali a tablelor, platbandelor si benzilor se realizeaza prin trei
metode:

a. pe nicovala prin lovire cu ciocanul (se poate realiza la temperatura mediului
ambiant — la rece sau la cald — in domeniul forjabilitatii metalelor)
b. in menghina (se asecaza de o parte si de alta a semifabricatului un profil

cornier si o placa intermediaara, indoirea realizdndu-se progresiv, pentru a se
evita fisurarea materialului)
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Cc. dupa sablon (se recomandd pentru executarea unor piese cu configuratie ce
nu poate fi realizata prin celelalte metode)

indoirea manuali a barelor si profilelor se realizeazi:
a. prin batere cu ciocanul pe nicovala

b. pe dispozitive ajutdtoare: pe suport de indoit (a), pe placa de indoit (b), dupi
sablon(c).
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Tndoirea manuali a tevilor se realizeazi pe dispozitiv de indoit tevi. Este
necesara umplerea tevilor cu nisip uscat, fara impuritati, urmatd de plasarea unor
dopuri la capetele tevii.In acest mod, se evitd ovalizarea si aparitia unor cute sau

fisuri.

Tndoirea sarmelor se aplica pentru a obtine arcuri elicoidale,cilindrice sau
conice. Arcurile se executa prin urmatoarele metode:

* in menghina;

* pe strung;

* cu magsina de gaurit.

Norme de S.S.M. la indoire:
- Echipamentul individual de protectie este obligatoriu
- Se verifica prinderea fixarea cozii in ciocan si starea acesteia
- Partea activa a ciocanului nu trebuie sa prezinte fisuri, crapaturi sau inflorituri
- Pentru indoirea la presa se vor respecta normele de securitate specifice presarii
la rece
- Semifabricatele se vor fixa bine in dispozitive corespunzatoare

- Piesele masinilor in miscare vor fi protejate cu aparatori.



